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	* 석출물, 분산입자에 의한 강화� a.    탄소강에 V, Mo, W, Cr, 또는  Nb 등을 첨가하면 템퍼링 과정에서 2차경화를 일으키고 강도가 향상된다. 이것은   550℃ 부근의 템퍼링으로 V4C3 또는 C, WC, 
	4) 탈산방법에 의한 분류�    a. 림드강…주로 Mn을 용강에 첨가하여 가볍게 탈산하여 만들어진 강�    b. 킬드강…Mn외에 Si, Al을 사용하여 충분히 탈산한 강�    c. 세미킬드강…림드강과 킬드강의 중간정도에서
	1장. 금속상태도 조직 요점정리

